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,Burst‘ Dosierstation senkt Kosten der Probenpräparation in der Metallographie
[image: image4.jpg]BUEHLER




Das neue, manuell oder automatisiert betreibbare ,Burst‘ Dosiersystem von Buehler (im Vordergrund rechts), hilft, die Reproduzierbarkeit bei der Probenpräparation in der Metallographie noch weiter zu erhöhen und dabei den Einsatz von Verbrauchsmaterial zu verringern. 
© Buehler GmbH
Liebe Kolleginnen und Kollegen, Presseinformationen von Buehler mit Text sowie Bildern in druckfähiger Auflösung sind als Download verfügbar unter: www.konsens.de/buehler.html
Buehler auf der Control 2012: 

,Burst‘ Dosierstation senkt Kosten der Probenpräparation in der Metallographie
Stuttgart, 8. Mai 2012 – Das neue, manuell oder automatisiert betreibbare ,Burst‘ Dosiersystem von Buehler, Düsseldorf (www.buehler-met.de), hilft, die Reproduzierbarkeit bei der Probenpräparation in der Metallographie zu erhöhen und den Einsatz von Verbrauchsmaterial sowie die damit verbundenen Kosten zu senken. Das System eignet sich für alle Diamant- und Oxid-Politursuspensionen oder Schmierflüssigkeiten und kann, weil es modular aufgebaut ist, zusammen mit nahezu jedem Schleif- und Poliergerät verwendet werden. Dabei richtet sich der Betriebsmodus – manuell, halb- oder vollautomatisch – nach den Möglichkeiten des jeweils angeschlossenen Grundgeräts. Maximal lassen sich fünf Dosierstationen mit unterschiedlichen Flüssigkeiten an einem Schleif- und Poliergerät betreiben, wobei die Kontaktierung über eine optional erhältliche Anschlussstation oder per USB-Kabel erfolgt.

Zusammen mit den ,EcoMet Pro‘ Schleif- und Poliergeräten von Buehler kann die Dosierung der Flüssigkeiten vollautomatisch erfolgen. Dazu stellt der Bediener die Dosierrate direkt am Bedienfeld des EcoMet Pro für den jeweiligen Präparationsschritt ein; die Synchronisation mit den Präparationsstufen erfolgt dann ohne weiteren Eingriff. Andere, kompatible Buehler Schleif- und Poliergeräte, wie AutoMet 250/300/2000/3000, Vector, Phoenix 4000, PowerPro, NelsonZimmer 2000/3000 oder MetaServ 250, steuern lediglich den Start und Stopp des Dosiervorgangs, nachdem der Bediener das Dosiervolumen am Burst-Bedienfeld eingestellt hat. Im manuellen, vom Schleif- und Poliersystem unabhängigen Betrieb erfolgen alle Vorbereitungsschritte komfortabel über das Bedienfeld des ,Burst‘ Systems.
Alle Schläuche und Pumpen des neuen Dosiersystems lassen sich schnell ersetzen, was die Wartung vereinfacht. Die Pumpen arbeiten nach dem Peristaltikprinzip und verhindern dadurch das Tropfen oder Verstopfen der Düsen und Schläuche. Der integrierte Magnet​rührer vermeidet das Absetzen der Abrasiva in den 480 ml fassenden Vorratsbehältern. Eine mit fünf Dosierstationen voll bestückte Anschlussstation wiegt rund 20 kg und erfordert eine Stellfläche von 165 mm x 625 mm.

Die programmierbaren ,EcoMet Pro‘ Schleif- und Poliergeräte von Buehler, die den maximalen Automatisierungsgrad in Verbindung mit den neuen ,Burst‘ Dosiersystemen ermöglichen, sind mit einem integrierten, über ein Touchscreen zu bedienenden PanelPC ausgestattet. Die Software bietet die Möglichkeit, Material definiert abzutragen und eigene Präparationsmethoden zu erstellen. Die Pro-Systeme sind für die Bearbeitung von 1 bis 6 Proben im Einzel- oder Zentralandruck ausgelegt und in zwei Baugrößen mit Scheiben​durchmessern bis 254 mm (EcoMet 250 Pro) bzw. bis 305 mm (EcoMet 300 Pro) erhältlich. Zu ihren weiteren Kennzeichen gehören kraftvolle Motoren mit hohem Drehmoment sowie eine stufenlos zwischen 10 und 500 min-1 (300 Pro: bis 400 min-1) einstellbare Drehzahl der Arbeitsscheibe. Damit erfüllen die universell einsetzbaren, besonders robust aufgebauten und damit langlebigen Maschinen der ,EcoMet Pro‘ Baureihe höchste Ansprüche an Probenqualität und Zuverlässigkeit in der Forschung und Entwicklung, der Qualitätskontrolle und in der Schadensanalytik.
Buehler GmbH, Düsseldorf, ist seit 75 Jahren ein führender Hersteller von Geräten, Verbrauchsmaterial und Zubehör für die Metallographie und Materialanalyse und bietet darüber hinaus ein umfangreiches Programm an Härteprüfern und Härteprüfungssystemen. Ein dichtes Netz von Niederlassungen und Händlern sichert Kunden professionelle Unterstützung und Service rund um den Globus. Das Zentrallabor in Düsseldorf bietet umfangreiche Hilfestellung bei allen Anwendungsfragen oder der Ausarbeitung reproduzierbarer Präparationsabläufe.
Buehler ist Teil der Test and Measurement Group der US-amerikanischen Illinois Tool Works (ITW) mit mehr als 850 dezentralisierten Geschäftseinheiten in 52 Ländern und rund 60,000 Mitarbeitern.
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