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 Halle E1, Stand A45
ILLIG auf der Chinaplas 2014
ILLIG IC-RDM 54K – Becherproduktion auf höchster Leistungsstufe
Heilbronn, im Januar 2014. – Auf der diesjährigen Chinaplas vom 23. bis 26. April in Shanghai/China präsentiert ILLIG in Halle E1, Stand A45, mit dem Rollenautomaten 
IC-RDM 54K den heutigen Stand der Technik beim Thermoformen. Bei einer Formfläche von 520 mm x 300 mm entstehen darauf aus APET und mit einem 18-fach-Werkzeug in 50 Takten pro Minute stündlich 54.000 Becher. Maschinen der Baureihe RDM-K sind speziell für die Serienproduktion von Bechern in unterschiedlichsten Größen und Formen aus thermoplastischem Folienmaterial ausgelegt. In der Ausstattung mit dem neuen Bedienkonzept „IC“ (ILLIG Intelligent Control Concept) kann der Anwender die hohe Leistungsfähigkeit dieser servomotorisch angetriebenen Thermoformer jetzt sehr viel einfacher, zuverlässiger und schneller in vollem Umfang ausnutzen. Das IC-Konzept beinhaltet mehrere miteinander kompatible Module: ILLIG ThermoLineControl, die dynamische Prozessoptimierung der Maschine, die Kompensation von Umwelteinflüssen im Prozessverlauf, einen beschleunigten Werkzeugwechsel sowie eine selbstoptimierende Startphase und den ILLIG NetService zur Unterstützung bei der Fehler- und Ferndiagnose.
Thermoformer der Baureihe RDM-K werden häufig auch als Inline-Anlagen mit einem vorgeschalteten Folienextruder eingesetzt. Hierbei geht es dann stets um Großserienproduktion, beispielsweise die Herstellung von Trinkbechern in Millionen Stückzahlen. Daher haben dann Module des neuen Bedienkonzepts ILLIG IC eine besonders hohe Relevanz, die den Aspekt Großserienproduktion wirkungsvoll unterstützen. Neben Modulen zur allgemeinen Prozessoptimierung, beispielsweise der selbstoptimierenden Startphase beim Material- oder Werkzeugwechsel, sind dies vor allem die IC-Module „ThermoLineControl“, „Kompensation“ und „ILLIG NetService“, die hohe Produktivität und Verfügbarkeit einer Produktionslinie absichern und gleichzeitig helfen, Kosten zu reduzieren.
Mit dem Modul ThermoLineControl wird die komplette Thermoformlinie mit allen darin integrierten Maschinen zentral von der Formstation aus verwaltet, geregelt und optimiert. Das erhöht zum einen den Bedienkomfort der Anlage und führt zur deutlichen Zeitersparnis bei einem Werkzeug- oder Formatwechsel. Zum anderen wird dadurch die Fehleranalyse und Fehlerbehebung im Störungsfall einfacher und effektiver. Eingebunden in den ILLIG NetService, können dann Techniker von der Zentrale Heilbronn aus übers Internet direkt und umfassend in alle Komponenten der Anlage Einblick nehmen, Fehler diagnostizieren und bei einstellungsbedingten Störungen kurzfristig Korrekturen vornehmen. Bei einer als Inline-Anlage betriebenen RDM-K muss der Produktionsstillstand im Störungsfall so kurz wie irgend möglich gehalten werden, um Stillstandskosten zu begrenzen. 
Zur Verbesserung der Prozessstabilität trägt auch das IC-Modul Kompensationsregelung bei, indem Auswirkungen der im Laufe der Produktion sich verändernden Umgebungseinflüsse automatisch ausgeglichen werden. Ohne Kompensation führt insbesondere die zwangsläufige Erwärmung des Maschinengestells mit fortschreitender Produktionszeit zu einer ungleichmäßigen Temperatur (Temperaturdrift) der Folienbahn, was schwankende Prozessbedingungen und damit einhergehend meist auch schwankende Produktqualität zur Folge hat.
ILLIG ist ein weltweit führender Anbieter von Hochleistungsanlagen und Werkzeugen zum Thermoformen von Kunststoffen und von Lösungen für die Verpackungsindustrie. Das Leistungsspektrum umfasst Entwicklung, Konstruktion, Fertigung, Montage und Inbetriebnahme komplexer Fertigungslinien und Einzelkomponenten. Mit eigenen Niederlassungen und Vertretungen in über 80 Ländern ist ILLIG auf allen Märkten rund um den Erdball vor Ort präsent. Seit über 65 Jahren unterstützt das inhabergeführte Unternehmen seine Kunden weltweit als verlässlicher Partner, anspruchsvolle und hochpräzise Formteile aus thermoplastischen Kunststoffen wirtschaftlich herzustellen – mit innovativer Technologie höchster Qualität und umfassendem globalen Service.
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Thermoformautomat IC-RDM 54K, steuerungstechnisch ausgestattet mit dem neuen Bedienkonzept ILLIG IC: Auf der Chinaplas entstehen darauf aus APET-Folie und mit einem 18-fach-Werkzeug stündlich 54.000 Becher, prozesssicher und qualitativ hochwertig.
Bild: ILLIG

ILLIG Maschinenbau GmbH Co. KG, Robert-Bosch-Straße 10, D-74081 Heilbronn 
Tel.: +49 (0) 71 31 / 5 05 - 0, Fax: - 3 03, E-Mail: info@illig.de  –  www.illig.de
ILLIG Maschinenbau GmbH Co. KG, Robert-Bosch-Straße 10, D-74081 Heilbronn
Tel.: +49 (0) 71 31 / 5 05 - 0, Fax: - 3 03, E-Mail: info@illig.de  –  www.illig.de

[image: image3.jpg]