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Informazione per la stampa
Pagina 3 dell'informazione per la stampa: Saldatura a ultrasuoni a un elevato livello di qualità 

Saldatura a ultrasuoni a un elevato livello di qualità
Rinco Ultrasonics estende il programma di macchine con la prima saldatrice elettrica ad azionamento elettrico
Romanshorn/Svizzera, nel giugno 2015. – Con la nuova saldatrice a ultrasuoni Electrical Motion (frequenza di lavoro 20 kHz), lo specialista svizzero per la tecnologia di saldatura a ultrasuoni Rinco Ultrasonics apre a nuovi orizzonti: abbandona il tradizionale azionamento pneumatico e adotta l'azionamento elettrico della saldatrice. In questo modo è possibile regolare in modo individuale e molto preciso i parametri rilevanti per il processo di collegamento, dal posizionamento del sonotrodo alla forza di saldatura applicata fino alla velocità di saldatura. Questo lo si nota grazie a risultati notevolmente migliorati, sia nella saldatura, nella punzonatura, nel taglio o nella sigillatura di pezzi stampati di materiale termoplastico, di tessuti non tessuti o di tessuti sintetici. Nuova è anche la dotazione della saldatrice che presenta un potente PC industriale che può essere comandato comodamente tramite uno schermo tattile da 12"; il processo di saldatura viene avviato tramite un comando a due mani dalla forma ergonomica. La nuova Electrical Motion può essere usata per operazioni di collegamento esigenti nel settore automobilistico, nella tecnologia medica, nell'industria dell'imballaggio, tessile o anche degli elettrodomestici.
La Electrical Motion è un'evoluzione della saldatrice a ultrasuoni Dynamic 3000 (ugualmente con una frequenza di lavoro di 20 kHz), concepita particolarmente per operazioni di saldatura tecnicamente esigenti con particolari termoplastici da medi a grandi. Diversamente dal modello azionato ad aria compressa, nel quale l'avanzamento per il sonotrodo ritorna sempre nella posizione di partenza nel cilindro pneumatico dopo ogni ciclo di saldatura, nella Electrical Motion la posizione di partenza è ora liberamente selezionabile. In questo modo il ciclo di saldatura può essere in parte abbreviato a seconda della geometria dell'oggetto da saldare. Anche la modalità di saldatura è liberamente selezionabile. A tale scopo sono disponibili complessivamente otto modalità, dalla modalità regolata da tempo, percorso ed energia nonché dalla combinazione di tempo ed energia fino alla prescrizione della velocità di fusione. Per tutte le modalità di saldatura è possibile impostare il momento di attivazione degli ultrasuoni (trigger) in termini di forza, percorso, tempo oppure come segnale esterno. Il processo di saldatura vero e proprio può, in funzione della modalità di saldatura, essere suddiviso in fino a dieci fasi. Grazie a questa suddivisione il processo di saldatura può essere controllato in modo molto più preciso che con un azionamento pneumatico. In questo modo è anche realizzabile un profilo di saldatura dipendente dalla velocità o dalla forza. Il risultato è una saldatura notevolmente migliorata, pertanto ora, con la Electrical Motion, anche componenti finora difficilmente saldabili possono essere collegati con un cordone di saldatura riproducibile in modo uniforme e con un'elevata sicurezza dei processi. Dal punto di vista costruttivo, il convertitore, il booster e il sonotrodo sono identici a quelli della serie Dynamic 3000, pertanto è possibile utilizzare senza modifiche gli utensili già prodotti per tale serie anche sulla nuova Electrical Motion.
La saldatrice a ultrasuoni ad azionamento elettrico viene comandata tramite l'interfaccia utente grafica del software, dove è possibile impostare un account utente con le rispettive autorizzazioni per ogni livello gerarchico dei collaboratori. Come sistema operativo viene utilizzato il Linux Ubuntu, un sistema robusto e molto stabile. Il software applicativo sviluppato appositamente è strutturato in modo logico, autoesplicativo e facile da usare. I risultati della saldatura vengono rappresentati sullo schermo TFT in modo chiaro sotto forma di grafici, e i risultati e i record di dati dei parametri possono essere esportati su un supporto dati. Ai fini della documentazione e della tracciabilità, tutti i risultati sono salvati in una banca dati. Tutte le modifiche di parametri e tutti gli eventi (per esempio manutenzioni) vengono registrati nel sistema e messi a protocollo nell'Audit Trail non cancellabile: i dati relativi sono accessibili solo per le persone autorizzate, Per assicurare un'elevata disponibilità della saldatrice a ultrasuoni, la Electrical Motion può essere anche impostata per un Remote Access Service. In caso di guasti, i tecnici manutentori possono, dalla centrale Rinco, effettuare rapidamente una diagnosi tramite manutenzione remota attraverso un accesso Internet ed eventualmente correggere direttamente errori nei parametri. 
La RINCO ULTRASONICS AG (www.rincoultrasonics.com) con sede centrale a Romanshorn/Svizzera, dalla sua fondazione nel 1976 è specializzata nello sviluppo e nella produzione di saldatrici a ultrasuoni e di impianto di taglio a ultrasuoni. Vengono impiegato prodotti RINCO sia nella saldatura affidabile di particolari di plastica sia nel taglio di generi alimentari e di tessuti sintetici. Grazie alla competenza pluriennale nello sviluppo di soluzioni innovative e alla consulenza applicativa, RINCO è un partner riconosciuto e affidabile di molte imprese dell'industria automobilistica, della tecnologia medica, della lavorazione di tessuti e di generi alimentari, della tecnologia dell'imballaggio e dell'elettrotecnica, della costruzione di macchine e apparecchiature, della telecomunicazione nonché dei settori casa e tempo libero. Dal 1997 membro della CREST GROUP (http://thecrestgroupincorporated.com) attiva a livello internazionale, RINCO ULTRASONICS è presente sul posto presso i clienti con filiali e rappresentanze proprie in oltre 40 paesi del mondo.
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Gentili colleghe e colleghi,

Informazioni per la stampa di Rinco Ultrasonics con testo (tedesco, inglese, 

spagnolo, francese e italiano) nonché immagini con una risoluzione per la stampa 

sono disponibili per il download all'indirizzo web:
www.konsens.de/rinco.html
[image: image1.jpg]myolion

Eectrical,





Dotata di un azionamento elettrico e un potente PC industriale con schermo tattile, la nuova saldatrice a ultrasuoni Electrical Motion assicura una qualità dei cordoni di saldatura elevata e riproducibile anche nel caso di operazioni di collegamento esigenti.
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